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doktadnosé wykonania powierzchni podktadu powinna byc taka, aby tata diugosci 2 m
przytozona w dowolnym miejscu podkiadu nie wykazywata odchylen wigkszych niz 2mm
piytki nalezy ukfadad na klej clenkowarstwowy o grubosci warstwy nie przekraczajace] 5 mm

podioze powinno byc rowne, trwale, nieodksztalcalne o powierzchni czystej | szorsthiej
spoiny powinny byé prostolinijne 1 jednakowse] grubosci

nalezy scisle przestrzegac kolorystyki | wzorow zalozonych w dokumentadji dla
poszczegdlnych pomieszczen

3.6.4 Dokiadnos¢ wykonania okladzin Sciennych z plytek ceramicznych

Okiadziny scienne z plytek nalezy ukladac z nastepujaca dokiadnoscia wgPN-75/B-10121:

dopuszczalne adchylenie powierzchni oktadziny od kierunku poziomego lub picnowego nie
powinno byé wigksze niz2 mmna 1 m

plytki powinny byé woZone tak, aby ich krawedzie tworzyly uklad wzajemnie prostopadbych linii
prostych

4.7 Tynki &clan murawanych

3.7.1 Zasady ogdlne wykonywania tynkdw

Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzegac przy wykonywaniu tynkdw:

1.

Przed rozpoczeciem robét tynkawych powinny byé ukonczone wszystkie roboty stanu
surowego, wykonana roboty instalacyjne podtynkowe | zamurowane wszelkie przebicia i
bruzdy oraz osadzone oscieznice okienne i drzwiowe jesli nie nalezg one do tzw stolarki

konfekcjonowane;,

podioze powinno byé praygotowana w sposdb zapewniajgcy jak najlepsza przyczepnoss
tymku

marka zaprawy do wykonania tynku powinna byt dostosowana do rodzaju | wytrzymatosc
podioza oraz jago charakteru uzytkowego (mozliwose narazania na wphywy mechaniczne i
chemiczne, wilgog itp.), a w zaleznosci od rodzaju zaprawy odpowiadac wymaganiom
whasciwej normy przedmiotowsj, przy czym w przypadku tynkow dwu- i tréjwarstwowych
marka zaprawy uzytej na kolejne warstwy, to jest na narzut | glad#, powinna byS nizsza niz
marka zaprawy uzytej na warstwe poprzedzajgca (nie dotyczy to gladzi tynkow wypalanych)

fynk powinien byc na calej powierzchni scisle powiazany z podiozem ,a przy tynkach
wielowarstwowych rdwniez poszezegdine warstwy powinny Scisle do sieble przylegaé na calej
powierzchni,

tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5 °C | pod

warunkiem, 2e w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0 °C; dopuszcza sie
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wykonywanie rabot tynkarskich w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu odpowiednich
robdt zabezpieczajacych ,

B. Swisze tynki powinny byt zabezpieczone przed gwattownym wyschnigciem przez zaslanianie
ich przed bezposrednim dzialaniem promieni stonecznych oraz przez ochrone przed wiatrem,
w przypadku prowadzenia robdt tynkowych w okresie wysokich temperatur, tynki cementowe,
wapienne | cementowo-wapienne powinny byé w okresie wiazania zaprawy (to jest w clagu
ok. jednego tygodnia) zwilzane woda.

Roboty tynkowe powinny by wykonywane zgodnie z wymaganiami norm PN-70/B-10100 | PN-65/B-
10101 oraz Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych®. Arkady,

Warszawa 1990,
3.7.2 Materialy

Zaprawy uzyte do wykonania tynkow powinny odpowiadac wymaganiom norm w zaleznosci od uzytsj
zaprawy:
- wapienne wg PN-65/B-14502

- cemantowe wg PN-65/B-14504
- cementowo-wapienne wg PM-65/B-14503

Do zapraw sluzacych do wykonywania spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek odmiany Il wg
BMN-69/6721-D4

Do zapraw przeznaczonych na wierzchnia warstwe tynku o gladkiej powierzchni nalezy stosowac
piasek przesiewany odpowiadajgcy wymaganiom admiany |1l wg BMN-62/6721-04.

Woda zarobowa powinna spelniaé wymagania pedane w aktualne] normie pafistwowej na wode do
celow budowlanych.

3.7.3 Sprzet

Do wykonywania tynkow sposohem mechanicznym stosuje sie agregaty tynkarskie, wytwarzajace
Zapraweg, podajgce zaprawe na stanowiska robocze | wykonujace natrysk mechaniczny.
W przypadku recznego wykonywania tynkow, zaprawe nalezy przygotowac w betoniarce.

3.8 Malowanie
3.8.1 Ogdlny opis wykonywania robdt malarskich

Przed przystapieniem do robit malarskich pomieszezenia powinny byé sprzatnieta z resziek
materiatdw, sprzetu itp. Wykonane elementy, takie jak podiogi, urzadzenia wodociggowe itp. powinny
byé ostoniete przed zachlapaniem farbami.
Malowanie &cian mozna wykonad po wykonaniu nastepujacych robat:

- wyschnieciu podioza | miejsc malowanych

- osadzeniu | dopasowaniu stolarki
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- ukoriczeniu robdt instalacyjnych sanitarnych | elektrycznych
- wykonaniu posadzek z tworzyw mineralnych
- doktadnym sprzainigciu pomieszczen
Jednak przed wykonaniem:
- posadzek z tworzyw sztucznych i wykladzin dywanowych
- osadzeniem osprzetu elektronicznego

3.8.2 Materialy
Uzyte farby do wykonywania robot malarskich muszg byc zgodne z zalozeniami projektowymi
3.8.3 Sprzet

Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowac typowy sprzet malarski, taki jak ; pedzle
lawkowce, watki malarskie, pistolety natryskowe,

3.8.4 Opis robdt malarskich
Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie nalezy przetrzec drewnianym klockiem w celu usunigcia grudek zaprawy, zachlapan i
innych drobnych defekiow. Po przetarciu nalezy powierzchnie odkurzyé, drobne uszkodzenia
wypetnié,
W zaleZnosci od przewidzianej techniki malarskiej powierzchnia tynku powinna byc zagruntowana:
- przy technice emulsyjnej rozrzedzona farbg emulsyjna (z 5 - 10 % dodatkiem wody) lub
spoiwa dyspersyjnego

- przy technice olejowej - gruntownikiem pokostowym (1 czesé pokostu na jedng czesé benzyny

do lakierdow C)

Tynki swieze przed malowanizm nalezy zneutralizowaé, zastosowad w tym celu fluatowanie, to jest
powleczenie powierzchni 10-procentowym roztworem fluorokrzemianu magnezu, cynku lub innym
podobnym preparatem.

Tam gdzie wymagane s3 gladkie podicza pod malowanie emulsyjne nalezy powierzchnig tynku
wyszpachlowad jedno- lub wielokrotnie. Do tego celu stosowaé szpachldwka gipsows. Pray
kilkakrotnym szpachlowaniu kazda warstwa po wyschnigciu powinna byc szlifowana, Po wykonaniu
ostatniej warstwy, wyschnieciu jej | oszlifowaniu nalefzy wykonad ponowne gruntowanie,

VWymagania szczegolowe wykonania robodt

Przy wykonywaniu robdt malarskich nalezy przestrzegad nastepujacych warunkdow:
- roboty malarskie powinny byé wykonywane w temperaturze nie nizszej niz 5 °C (z
zastrzezeniem, aby w ciagu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0 °C i nie

SPZOE Karonowo 18
Roboty remantovwa-budondane



Specyfikacja techniczna

wyzsze] niz 22 °C z tym, #e do nakladania powloki malarskej najkorzystnigjsze sg
temperatury 12«18 °C.

- w miesigcach letnich nalezy unikad prowadzenia robot malarskich na zewnatrz budynkdw

podczas intensywnego dziatania promieni slonacznych na malowana powierzchnig,

- na zewngtrz budynkow nie nalezy wykonywac powfok malarskich podczas opadow
atmosferycznych oraz przy szybkosci wiatru powyzej 20 km/godz (to jest okolo 4 % w skali
Beauforta)

- podczas malowania wewnatrz pomieszczen okna powinny byé zamknlete, a nawletrzanie
malowanych powierzchni cleptym powletrzem od urzadzen grzewczych lub od przewodow
wentylacyjnych jest niedopuszczalne.

- wiemperaturze ponize] + 5 °C nie nalezy wykonywac robot malarskich.
3.8.5 Konfrola jako&ci robot
3.8.6 Badania

Badania w czasie procesu robdt malarskich cbejmuja;
- sprawdzanie podiozy:

tynki powinny odpowiadac wymaganiom normy PMN-58/B-10100. Ewentualne uszkodzenia
tynkow powinny byé usunigte przed przystapleniem do malowania przez wypetnienie zaprawsg,
wapienng | zatarcie do rownej powierzchni. Mie dopuszcza sie malowania powierzchni tynkdw
(z wyjatkiem tynkow zawlerajgcych gips) przed uptywem 28 dni od chwili ich wykonania. Tynki
powinny byé dostatecznie skarbonizowane . W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sig
malowanie farbami wodnymi tynkow niedostatecznie skarbonizowanych , po uprzednim ich
zafluatowaniu. Powlerzchnia tynkéw powinna byé pozbawlona zanieczyszczen
mechanicznych (kurz, zabrudzenia) | chemicznych (wykwity skladnikéw zaprawy) oraz
osypujacych sie ziaren piasku.

- sprawdzanie podkiadéw :
zagruntowana powierzchnia powinna by¢ utrwalona i odpowiadad prébie na wsigkliwosé
wedtug 4.3.2.2 wedlug normy PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wudnmicieﬁcza]nymi farbami emulsyjnymi oraz nie powinna wykazywaé przeswitdw | migjsc
nie pokrytych podktadem. Na powlerzehni zagruntowanej nie powinny byc widoczne peknigcia
lub rysy skurczowe tynku. Dopuszcza sig niewlelkie roznice w odcleniu barwy, smugi, plamy i
nieznaczne plamy pedzla. Przy podkiadzie pod drugie malowanie dopuszcza sie tylko
wystepowanie nierownomiernego odcienia barwy podkiadu, natomiast niedopuszczalne sg
Slady pedzin, smugi | wyrazne plamy.

- sprawdzanie powiok:
= powloki powinny byé rownomierne, bez przeswitdw, pokrywad podioze lub podkfad,

nie wykazujac odpryskdw, spekan, nieprzylegania i fuszczenia sie oraz smug, plam i
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&laddw pedzla; dopuszeza sie chropowatoéé powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury
pokrywanej powierzchni

« barwa powlok powinna byé zgodna z wzorcem uzgodnionym miedzy Wykonawca a
Inzynierem oraz powinna by¢ jednolita, bez uwydatniajgcych sie poprawek lub
potgczen o rdznym odcieniu | natezeniu

» nie dopuszcza sie widocznych wglebien lub plam w migejscach napraw tynku

o linie styku odmiennych barw moga wykazywac odchylenia do 2 mm na 1m oraz do 3
mm na cale] diugosel linii rozgraniczajacej barwy. Odehylenie liczy sie od przyjetej
tecratycznie zmiany barwy.

3.8.7 Odbidr robot

Jezel wszystkie badania dadzg wynik dodatni, wykonane roboty malarskie nale2y uznacé za zgodne z
wymaganiami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, catosc robot lub ich
czesd nalezy uznad za niezgodne z wymaganiami nermy PN-63/B-10280 Roboty malarskie
budowlane farbami wodnymi | wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.
Roboty niecdebrane nalezy wykonac powtdrnie i po prawidiowym ich wykonaniu przedstawic do
ponownago adbioru.
Wymagania techniczne przy odbiorze robdt sg akreslone w normach:
PM-68/B-10280 ,Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczainymi
farbami emulsyjnymi. Warunki | badania technlczne przy odbiorze.

- PN-69-B-10285 ,Roboty malarskie budowlane wyrobami lakierowanymi. Warunki | badania
przy odbiorze".

Ponadto przy odbiorze nalezy przestrzegac przepiséw podanych w Warunkach technicznych
wykonania i odbioru robdt budowlano-mantazowych, t. | Arkady, Warszawa 1990,

dziennika budowy.
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1.CEL I PODSTAWA OPRACOWANIA

Opracowanie niniejsze bgdzie stanowic dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robdt bedacych przedmiotem opracowania.

Podstawg dla sporzadzenia specyfikacji jest projekt budowlano - wykonawczy instalacji
wentylacji mechanicznej dla gabinetu RTG w przychodni w Koronowie.

2.PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
instalacji wentylacji mechanicznej dla gabinetu RTG w przychodni w Koronowie,

J.ZAKRES OPRACOWANIA
Zakresem opracowania objeto roboty instalacyjne wentylacji mechanicznej wedhig dokumentacii
opracowanej przez Pracownie Architektoniczna w kwietnin 2007 roku.

4. INSTALACJA WENTYLACJI MECHANICZNEJ

4.1 MATERIATLY 1 ELEMENTY

1. Powierzchnie poszczegolnych elementow urzadzen wentylacyjnych muszg byé gladkie bez
zataman i zgniecen. Material powinien byé bez wzerdw | wad walcowniczych. Polaczenia
rozlaczne poszezegélnych elementéw urzadzenia powinny byé szczelne a powierzchnie
stykowe do siebie dopasowane. Powierzchnie stykowe kolnierzy powinny leze¢ w
ptaszczyZnie prostopadiej do osi otworu,

2. Powdoki antykorozyjne, blachy i ksztaltowniki przed malowaniem oczyécié z rdzy i thiszezu,
krawgdzie zaokraglic, a zadziory usunaé. Stopief oczyszczenia przed natozeniem powlok
antykorozyjnych —2. Stopien zabezpieczenia antykorozyjnego, jezeli nie sa zastrzezone
wymagania specjalne, jak dla klasy starannosci wykonania 2 i typu pokrycia II. Powloki
antykorozyjne powinny by¢é nalozone rownomiernie.

3. Wentylatory osiowe i promieniowe powinny odpowiadaé nastepujgcym warunkom:

— charakterystyki techniczne wentylatoréw powinny by¢ zgodne z charakterystykami
okreslonymi w dokumentacji technicznej; dopuszczalne tolerancje w zakresie wydajnosci
i spigtrzenia nie mogg przekraczac +/- 10%,; zapotrzebowanie na moc wentylatora w
zatozonym punkcie pracy nie moze przekraczaé nominalnej mocy silnika elektrycznego,

— wentylatory powinny by¢ dostarczone w stanie zlozonym lub w podzespolach, jesli majg
byc stosowane wentylatory z przekiadniami; Wyjatek stanowi¢ moga wentylatory
promiemowe duzych wydajnosci, ktore ze wegledéw montazowych wymagaja dziclonej
obudowy,

4. Kanaly wentylacyjne nalezy wykonywac z blachy lub tasmy stalowej ocynkowanej; w
zaleznosci od przeznaczenia. W dokumentacji projektowej przewidziano kanaty
wykonywane;

— z blachy ocynkowanej

— kanaly powietrza zewnetrznego z komory do central z blachy ocynkowanej,
izolowanej termicznie weing mineralng gr. 5 cm z plaszczem z folii aluminiowej

— przewody rozprowadzajace do nawiewnikow 1 wywiewnikow elastyczne VENTAL

5. Scianki kanalow pms'mkm:ng,rch pod wplywem roznicy cisnien w przewodzie i otoczeniu nie
moga uginad sie wiecej niz 02% dhugosci boku. W celu zwigkszenia sztywnosci Scianek
nalezy stosowac kopertowanie albo przynitowanie lub przyspawanie punktowe profili
usztywniajacych.

6. Polaczenia blach na sciankach kanaléw grubosci 1,5 mm nalezy wykonaé na zamek
blacharski. Przy grubosci wigkszej niz 1,5 mm nalezy taczy¢ przez spawanie, zgrzewanie lub
nitowanie jednostronne.

7. Nawiewniki i wywiewniki powinny miec¢ szczegdlnie estetyczny wyglad.




10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17,

18,

3

Elementy ruchome nawiewnikow i wywiewnikow powinny by¢ osadzone bez luzow, ale z
mozliwoscia przestawienia, a potozenie ustalone powinno by¢ utrzymywane w sposob
trwaly.
W przypadku wymaganej regulacji wielkosci strumienia powietrza nawiewniki i wywiewni-
ki. nalezy wyposazy¢ w odpowiednie elementy regulacyjne.
Poszczegolne czescel filtrow nalezy wykonac w sposob zapewniajacy szczelne, fatwe (bez
zacie¢ i oporow) zaldadanie dziatek filtracyjnych oraz otwieranie i zamykanie drzwiczek
i pokryw w obudowach; potaczenie filirow z kanatami i innymi elementami urzadzen
wentylacyjnych powinno byé szczelne.
Materiat filtracyjny powinien rownomiernie wypelnia¢ powierzchnie ramki i catkowicie
szczelnie przylegac do niej na catej powierzchni dziatki.
Wazystkie czesci metalowe filtra nalezy zabezpieczyé przed korozja przez ocynkowanie lub
malowanie,
Nagrzewnice ramowe, wodne powinny odpowiadaé nastepujagcym warunkom:

plyciny rur zebrowych nagrzewnic powinny byé réwnolegle do siebie,
— odstepy zeber powinny by¢ jednakowe,
— plyciny powinny mie¢ zapewniony dobry kontakt cieplny z rurkami,
— nagrzewnice wykonane ze stali powinny by¢ ocynkowane lub kadmowane.
Centrale wentylacyjne o przekroju wigkszym niz 1000 x 1000 mm lub dhugosci wigkszej
niz 3500 mm, nalezy dostarczaé na plac budowy w poszczegolnych sekcjach; centrale o
wymiarach mniejszych nalezy dostarczy¢ w stanie zlozonym. Uszczelnienie poszczegolnych
sekeji nalezy wykonaé uszczelkami gumowymi grubosei 3-5 mm.
Tablice i szafy sterownicze dostarczane na budowg powinny by¢ wyposazone we wszystkie
przewidziane projektem regulatory i aparaturg kontrolno-pomiarows.
Otwory i krocce elementéw automatyki nalezy zabezpieczy¢ przed zanieczyszczeniem —
odpowiednimi zaslepkami.
Wszystkie elementy regulacji pneumatycznej powinny byé zakonczone rurka (zaslepiong
korkiem lub kapturkiem), przewidziana do polaczenia z przewodem impulsowym.
Aparatura kontrolno-pomiarowa elektryczna powinna byé uzbrojona w przewody z
wyprowadzeniem na zaciski listwy glownej.

196. Tablice wyposazone w lampki sygnalizacyjne powinny mieé uklad umozliwiajacy

20.

21,

22,

23,

sprawdzanie wszystkich zarowek.

Wszystkie elementy sterowania i sygnalizacji tablic i szaf sterowniczych nalezy wyposazy¢

w tabliczki, okreélajace, ich funkcje.

Materiaty podstawowe, jak przewody i ich osprzet oraz uzbrojenie otwordow, nie wymagaja

opakowan 1 mogg byc sktadowane pod zadaszonymi pomieszczeniami z wyjatkiem:

— Srub i nakretek, ktére wymagaja opakowania skrzyniowego,

— farb 1 lakierow oraz olejow, wymagajacych transportu w beczkach lub bankach stalowych

— kratek wentylacyjnych, dysz itp. wymagajacych opakowan kartonowych

— aparatury kontrolno-pomiarowej, ktora wymaga opakowania skrzyniowego i sktadowania
w pomieszczeniach zamknietych i ogrzewanych.

Opakowania szkieletowego wymagaja wentylatory osiowe i promieniowe, filtry tkaninowe

1 olejowe obrotowe, nagrzewnice ramowe i kierownice powietrza, zespoly ogrzewczo-

wentylacyjne, szafy sterownicze.

W magazynach zamknigtych nalezy skfadowac nastepujace urzadzenia: zespoly grzewczo —

wentylacyjne, silniki wentylatoréw, mechanizmy i rekawy filtrow tkaninowych , reduktory

obrotow, filtry z tworzyw sztucznych..

4.2 ROBOTY BUDOWLANE

Strop, do ktérego ma by¢ montowana centrala powinien by¢ sprawdzony obliczeniowo,
a przed rozpoczgciem robot spisany, protokot stwierdzajacy, e strop odpowiada
wymaganiom urzadzenia.



L]

7.

Pomieszczenia, w ktorych majg by¢ zawieszone lub ustawione zespoly ogrzewczo —
wentylacyjne scienne, kanalty, komory, wentylatory itp. powinny by¢ otynkowane i
pobialkowane po osadzeniu wspornikow.

Otwory w przegrodach budowlanych przeznaczone do osadzania w nich lub przeprowa-
dzania urzadzen wentylacyjnych (czerpnie, wyrzutnie, kanaty itp.) powinny by¢ o 50 mm
wigksze niz odpowiednie wymiary urzadzenia. Wewnetrzne powierzchnie otworéw powinny
by¢ gladkie 1 otynkowane,

Otwory w scianach konstrukeyjnych, a przy wymiarach wigkszych rowniez i w cianach
dziatowych, powinny by¢ tak wykonane, aby obciazenia Scian nie byly przenoszone na
przewody.

. W przypadkach, gdy wymiary przejs¢ przez przegrody budowlane sg za male do przetran-

sportowania urzadzen wentylacyjnych ( drzwi, okna ) na miejsce ich zamontowania, w
czasie wykonywania robdt budowlanych, nalezy pozostawié otwory o szerokosci wigkszej

o 600 mm i wysokosci wiekszej o 500 mm od odpowiednich wymiardw urzadzen. Miejsca
otworow montazowych powinny byé oznakowane, aby w przyszlodci umozliwiaé usuwanie
demontowanych urzadzen i wprowadzenie nowych.

Jezeli po zamontowaniu urzadzen wentylacyjnych wykonywane sa dalsze roboty budowlano
— montazowe i wykonczeniowe mogace spowodowad uszkodzenie urzadzen wentylacyjnych,
nalezy urzadzenia odpowiednio zabezpieczyé.

Wykona¢ obudowy przewodow wentylacyjnych

4.3 MONTAZ URZADZEN WPROWADZAJACYCH POWIETRZE W RUCH.

1.

10.

11.

Wentylatory, powinny by¢ izolowane przeciw drganiowo przez zastosowanie phyt
amortyzacyjnych, dylatacji fundamentow, amortyzatorow gumowych lub sprezynowych,
kompensatordw itp.

Wentylatory powinny by¢ tak zamontowane, aby ich dostep nie nastreczat trudnoéci, ani
nie stwarzal zagrozenia dla obstugi.

Wentylatory promieniowe (z wyjatkiem dachowych) powinny byé tak ustawione, aby wat
wirnika miat polozenie poziome. W przypadku montazu wentylatorow osiowych o osi
pionowe] wat wirnika powinien by¢ scisle pionowy, a tozyska przewidziane do pracy
pionowej.

Ustawienie wentylatorow z przektadniami z paskami klinowymi nalezy przeprowadzié tak,
aby osie wentylatora i silnika elektrycznego lezaty w jednej plaszezyinie prostopadtej do
osi wentylatora i silnika elektrycznego.

. Do regulowania naciagu pasow, silniki elektryczne wentylatoréw nalezy montowac na

saniach naciggowych, wyposazonych w éruby regulacyjne.

Przy montazy wentylatorow dostarczonych na plac budowy w czeéciach, przed ich urucho-
mieniem. nalezy wirnik wywazy¢ statycznie.

Przed i po montazu wentylatorow nalezy dokonac recznej proby ruchu wirnika i stwierdzié,
czy nie wystepuje zakleszczenie lub tarcie wirnika o obudowe, a takze, czy szczelina
miedzy wirnikiem i obudowg wentylatora jest jednakowa na calym obwodzie.

Jesli istnieje mozliwosc przedostania sig do wentylatora skroplin, obudowa wentylatora
powinna by¢ odwodniona w najnizszym punkcie, przez zamontowanie rurki syfonowej.
Przy bezposrednim czerpaniu powietrza z atmosfery otwor wlotowy wentylatora powinien
by¢ zaopatrzony w lej wlotowy z siatka ochronna.

W wentylatorach dwustrumieniowych otwory ssgce powinny by¢ zaopatrzone w siatki
ochronne.

Wentylatory powinny by¢ polaczone z kanatami wentylacyjnymi za pomoca elastycznych
kro¢cow amortyzujacych (brezent, skora, igelit itp.). Diugos¢ elastycznych kroéeow powinna
wynosi¢ 100-150 mm, wymiary i ksztalt kréécow powinny by zgodne z wymiarami i
ksztaltem otworow wentylatora.






